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DIE AUSGEFEILTE ENDO-GENERATION VON EDGEENDO®

S

Reziprok Spitzen- Max. 16mm 13mm 9mm 6mm 3mm 1mm Drehmoment Drehzahl
150° Linkslauf (CCW) groBe Durch- (Ncm) (U/min)
und 30° Rechtslauf (CW) messer
Small

S — 0.20 1.20 1.20 0.87 0.72 0.54 0.38 0.26 4,0 300
Pr|mary .......................................................................................................
o fem———— 025 1.20 1.20 0.97 0.82 0.61 0.44 0.31 4,0 300
L

e e 0.35 1.20 1.20 0.95 0.82 0.63 0.49 0.39 4,0 300
Large .........................................................................................................
PO e ———— 0.45 1.20 1.20 0.92 0.82 0.66 0.54 0.48 4,0 300
ONE FIRE® GLIDEPATH

Reziprok Spitzen- Max. 15mm 12mm 9mm 6mm 3mm 1mm Drehmoment Drehzahl
150° Linkslauf (CCW) gréBe Durch- (Ncm) (U/min)
und 30° Rechtslauf (CW) messer

S e e— 0.19 1.20 1.14 0.81 0.54 0.35 0.25 0.21 2,9 350

Reziprok Spitzen- Taper Max. 16mm 13mm 9mm 6mm 3mm 1mm Dreh- Dreh-

170° Linkslauf (CCW) groBe Durch- moment zahl

und 60° Rechtslauf (CW) messer Ncm (U/min)

R20

— 0.20 08v 1.20 1.00 0.88 0.72 0.60 0.44 0.28 4,0 300

R25 .............................................................................................................

— 0.25 08v 1.20 1.05 0.93 0.77 0.65 0.49 0.33 4,0 300

R4O .............................................................................................................

e 0.40 06v 1.20 1.10 0.98 0.82 0.70 0.58 0.46 4,0 300

RSO .............................................................................................................

e  0.50 05v 1.20 1.17 1.05 0.89 0.77 0.65 0.55 4,0 300
ONE R-GLIDE

Reziprok Spitzen- Max. 16mm 13mm 9mm 6mm 3mm 1mm Drehmoment Drehzahl

170° Linkslauf (CCW) groBe Durch- (Ncm) (U/min)

und 60° Rechtslauf (CW) messer
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TAPER PLATINUM® / TAPER®
Spitzen- Max. 16mm 13mm 9mm 6mm 3mm 1mm Drehmoment Drehzahl
gréBe Durch- (Ncm) (U/min)
messer

SX 300 -
—— 0.19 1.20 - 120 115 078 040 024 4,0-52 00

B e e T 0.17 1.20 1.20 1.02 0.68 0.49 0.30 0.21 4,0-5.2 400

i 020 1.20 120 101 077 057 037 025 40-52 e

R S o 1.20 114 098 077 059 042 028 40-52 288‘

300 -
400

1.20 1.15 1.01 0.81 0.65 0.49 0.35 4,0-52

0.30 1.20 118 106 089 073 057 041 40-52 o00-
300

0.40 1.20 1.20 1.06 0.87 0.72 0.57 0.46 4,0-52 200

300 -

0.50 1.20 1.20 1.06 0.87 0.75 0.63 0.55 4,0-52 400

GLIDEPATH™
Spitzen- Max. 15mm 12mm 9mm 6mm 3mm 1mm Drehmoment Drehzahl
groBe Durch- (Ncm) (U/min)
messer
300 -

E——— 0.19 1.20 1.14 0.81 0.54 0.35 0.25 0.21 2,90 500

|

TAPER BLAZE UTOPIA™

aper Max. 16mm 13mm 9mm 6mm 3mm {1mm Dreh- Drehzahl
Durch- moment (U/min)
messer (Ncm)

e 0.19 o4y 12 12 109 109 058 032 022 51 300

e 0.17 02v 1.2 1.2 1.06 0.65 0.41 0.26 0.19 5,1 300

FEE= e 0.20 04v 1.2 1.2 1.06 0.69 0.51 0.33 0.24 1.5 300

[ —— 0 }2]0] 07v 1.2 1.12 0.96 0.74 0.57 0.41 0.27 1,5 300

e 0.25 08v 1.2 1.09 0.97 0.81 0.66 0.49 0.33 3,1 300

e marrrne 0.30 09v 1.2 1.03 1.08 0.87 0.75 0.57 0.39 3,1 300
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FILE® X7.04
Spitzen- Taper Max. 16 mm 13mm 9mm 6mm 3mm 1mm Dreh- Drehzahl
gréBe Durch- moment (U/min)
messer (Ncm)
300 -
-Eﬂ-——-— — 017 .04 0.80 0.80 0.69 0.53 0.41 0.29 021 29 500
—— 020 04 08 08 072 056 044 032 024 29 200~

300 -

g 025 04 080 080 077 061 049 087 029 29 300
s 030 04 080 080 08 066 054 042 034 29 200~

PO - 035 04 08 08 08 071 059 047 039 29 290-

ro————— 0.40 04 1.0 10 092 076 064 052 044 29 288‘

o W— YT 04 10 10 097 081 069 057 049 29 288‘

FILE® X7.0

Spltzen- Taper Max 16mm 13mm 9mm 6mm 3mm 1mm ‘ .I.D.r.e‘h'-. N Drehzahl )
groBe Durch- moment (U/min)

messer (Ncm)

300 -

L . — % ' .06 1.0 1.0 0.95 0.71 0.53 0.35 0.23 2,9 500
300 -

s 0.20 06 10 10 098 074 056 038 026 29 500
300 -

gt 0.25 06 10 10 10 079 061 043 031 29 200
300 -

g 0.30 06 10 10 10 084 066 048 036 29 500
035 06 10 10 10 08 071 053 041 29 800 -

*!!!—--—-—— . . E . . E . . E ) 500
300 -

P N o ') 06 10 10 10 094 076 058 046 29 200

oo 045 06 10 10 10 099 081 063 051 29 200~
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X7 UTOPIA .04
T Spitzen- Taper Max.  16mm 13mm 9mm 6mm 3mm 1mm Dreh-  Drehzahl
groBe Durch- moment (U/min)
messer (Ncm)

017 004 08 08 069 053 041 029 021 25-40 290-
e —— ) . X X . . X . . 5-40 500

300 -
s 020 004 08 08 072 056 044 032 024 25-40 200
———— 025 004 08 08 077 061 049 037 029 25-40 oS00

s=—gp—f—— 030 004 08 08 08 066 054 042 034 25-40 200~
pege—f— 035 004 08 08 08 071 059 047 039 25-40 500~

300 -

mipemmea e 0,40 0.04 1.0 1.0 0.92 0.76 0.64 0.52 0.44 26-4,0 500

300 -

e 0.45 0.04 1.0 1.0 0.97 0.81 0.69 0.57 0.49 2,5-4,0 500

X7 UTOPIA .06

aper Max. 16mm 13mm 9mm 6mm 3mm 1mm Dreh-  Drehzahl
gréBe Durch- moment (U/min)
messer (Ncm)
300 -
et 017 0.06 1.0 1.0 0.95 0.71 0.53 0.35 0.23 25-40 500

S T ) 006 1.0 10 098 074 056 038 026 25-40 o0~

0.25 006 1.0 10 10 079 061 043 031 25-40 o007
300
U — 030 006 10 10 10 084 066 048 036 25-40 oS00
300
——f 035 006 1.0 10 10 089 071 058 041 25-40 oS00
300-
st 040 006 10 10 10 094 076 058 046 25-40 oS00

300 -

s a e 0,45 0.06 1.0 1.0 1.0 0.99 0.81 0.63 0.51 2,5-4,0 500

91401561 /09.2024



